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MRIZKOVE MAGNETICKE DESKY

Mizkové o TAJEMSTV SPOCIVA V POLOVE
magneticka deska TR B 18 Magnetické desky

3 ROZTEC/!
Virobek. 89— 4 V5ir.88 /89
= S

Typ 1 Magnetické upinaci deska32x32mm-Rozte¢ 37mm
PRO OBROBKY S MALOU TLOUSTKOU
Maximalni vykon pfi vySce 8 mm

Typ 2 Magneticka upinaci deska 50 x 55 - Rozte¢ 60 mm

PRO OBROBKY SE STREDNE MALOU TLOUSTKOU
Maximalni vykon pfi vySce 40 mm

Typ 3 Magnetick upinaci deska 70 x 70 mm - Rozte¢ 80 mm
PRO OBROBKY SE STREDNE VELKOU TLOUSTKOU
Maximaélni vykon pfi vy$ce 40 mm

(Sila posuvu upinaci desky: daN 180)

Stiedovy otvor 0 50 H7, bocni
hodnoty a rozte¢ mfizky 50
mm s kalenymi pouzdry pro
nejvy$si mozné opakovatelné
nastaveni obrobk{. Zavitové
vlozky HELICOIL v INOX
oceli.

Typ 4 Magneticka upinaci deska 70 x 70 mm - Rozte¢ 80 mm

PRO SILNE CASTI S POUZITiM POLOVYCH
NASTAVCU Max vykon pii vysce 65 mm
(Idedlni pro polové nastavce s dalkovym oviadacem)

10 PROGC SI VYBRAT TENTO VYROBEK
ELEKTRICKY PERMANENTNIi SYSTEM

7 — Nulové spotfeba energie: upinadlo vstiebava prikon pouze po dobu nékolika vtefin béhem magnetizaénich a demagnetizagnich
fazi.

2 - Vidy bezpeény: v pfipads, ze dojde k odstaveni pracovniho proudu, upinaci deska ztistava zmagnetizovana.

3 - Okamtita éinnost tykajici se nalozeni/vyloZeni obrobku: ¢innost spojena s nalozenim/vylozenim obrobku z jeho pracovni polohy
trva pouze nékolik vtefin.

4 - Jednoduchy a prakticky: velmi jednoduché ovladani pomoci tlacitkového panelu.

5 - Mimoradné pfesné obrabéni: upeviiovaci sila je elektronicky iméma k potfebnému obrabéni pomoci presného nastaveni
magneticke sily.

6 - Perfektni uchyceni: vysledkem rovnomémého rozlozeni podél plochy je koneéna kvalita povrchu bez deformaci.

Magneticka upinaci deska bez mrizky

7 -Zcela volna pracovni plocha: pracovni plocha je uvolnéna a zbavena nulovych bod{i pouzivanych pro mechanické upevnéni.
& - Flexibilita okamzité od vyloZeni je upinaci deska pfipravena na pijeti dal$iho obrobku, ktery méize byt i rozdilné velikosti.
9 - Snizeni dal$ich nakladu: veskeré konstrukce a ostatni pFisluina pouzdra jsou odstranéna stejné jako tradicni nakladové polozky.

70 - Piné vyuiiti stroje: béhem obrabéni jsou piné vyuZita veskera dostupna mista pracovni plochy.

Silové magnetické upinadio je ¢asto nevhodné pro obrabéni s malymi
odsuny.

Magnetické pole je v ¢innosti pouze v pfipadé, Ze proud je soustfedén na
uchyceny obrobek. Pokud magneticka sila presahuje tloustku obrobku,
dojde k jejimu snizeni a mUze se tak stat pro obrabéni nevhodnou.

TAJEMSTVI SPOCIVA V POLOVE ROZTEC

Vyhoda tohoto magnetického upinadla pred ostatnimi spociva
v idealnim nastaveni pdlové roztece pro potrebné obrabéni.
Pélova rozte€ urCuje idealni rozte¢ pro vykonavani pozadovanych
obrabécich operaci. (Viz vySe Vyrobek 88/89)

POHONNA JEDNOTKA
MAGNETICKE UPINADLO Pohonné jednotka obsahuje tla¢itkovou desku pro magnetizaci a demagnetizaci magnetického
Konstrukce magnetického upinadia predstavuje celistvou pevnou desku upinadia. MontaZ této jednotky je jednoducha a to diky magnetické gumé uchycené na jedné
(vytvorena z celistvého kusu), zatimco jsou magnetické a navijeci sougasti ~ strané vnéjsi schranky.
smontovany pod dohledem zdokonaleného a automatizovaného postupu. Obsahuje pétimetrovy pfivodni kabel bez zastrcky k napajeni a pétimetrovy zemni kabel
Zuslechtovani umélymi pryskyficemi je provedeno ve vakuu tak, aby byla s kovovym platovanim smérem k magnetickému upinadlu. Tato jednotka je naprogramovana na
zaruGena potfebna izolace a del$i Zivotnost magnetu. napojeni bezpe€nostniho signalu (zafizeni umoziujici obrabéni), ktery zabrariuje spusténi stroje

v pfipadé, Ze upinadlo neni magnetizované.
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ELEKTRICKY STALY SYSTEM PRO FREZOVANI MAGNETICKYCH UPINADEL SE CTVERCOVOU POLARITOU
VHODNY PRO VSECHNY ZPUSOBY FREZOVANI

MR iZKOVE MAGNETICKE DESKY

TAJEMSTVI SPOCIVA A
V POLOVE ROZTECI! 3

Mrizkovéa magneticka deska

Vyrobek 89

Stiedovy otvor 0 50 17, bo¢ni hodnoty a rozte¢
mfizky 50 mm s kalenymi pouzdry pro nejvyssi
mozné opakovatelné umisténi obrobku. Zavitové
vloZky Elicoil v INOX oceli

ioning repetability.

Soid grid crankweb miegrated with paliet machine

Pevna mfizkova sit integrovana s paletovym strojem

TECHNICKE UDAJE

Vyska = 810 mm z palety - Sitka = 630 mm - Tloustka = 320 mm

Celkova vaha = 1050 Kg

C 2 nezavislé magnetické desky

Magneticky pél = 70 x 70 mm (stfedovy otvor M10 x 12) — Pélova rozte¢ = 80 mm

Posuvna sila upinadla = 200 daN - pfi maximalnim vykonu = 65 mm — Idealni pro pélové nastavce

VYHODY:

Nejvys5i tuhost, maximalni sniZeni vibraci

Nejvy$si pfesnost diky celistvé struktufe obrobku.

Nulové vychyleni mezi paletou, tombakem a magnetickou deskou
Vaha a celkové rozméry jsou snizeny ve srovnani s obvyklymi upinadly
Jednodu$si a zredukované sefizovani €asu stroje
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Pevna mfizkova sit
integrovana s paletovym strojem

Specialni pevny litinovy tombak integrovany spoleéné se
strojovou paletou a magnetickou deskou




